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Die Technologie des Diamantdrahtsagens verfolgt DIDRAS schon seit 2009. Nach vielen Forschungsprojekten und
der erfolgreichen Entwicklung einer Laborsdge wurde aus einem Steinbeisunternehmen die DIDRAS GmbH.

Das Diamantdrahtsagen begeistert durch den prazisen Schnitt durch alle Materialien. Die erzeugten Oberflachen
gleichen einer geschliffenen Oberflache und bendtigen somit keine Nacharbeitung. Mit den von uns hergestellten
Drahtschlaufen konnen wir eine Schnittbreite von 150um realisieren und somit auch kleinste Gegenstande wie zum
Beispiel Widerstande in der Mitte halbieren.

DIDRAS hat ein Verbindungsverfahren
entwickelt, das besonders dunne
Diomantdrahte verbinden kann. So konnen

besonders dunne Diamantdrantschlaufen mit
einem Durchmesser von 0,12 mm realisiert
werden.

Die Diamantdrante werden durch eine spezielle
Schweil3einrichtung zu Schlaufen geschweil3t.

Vorteile des Diamantdrahts:

*  Ceringe Vorschub- und Schnittkrafte

*  Geringe Schnittbreite von 600 - 150um
realisierbar

*  2D-Schnitte durch ringsum beschichtetes
Werkzeug

*  Geringe Kontaktlange und Wdarmeeintrag
sowie Selbstreinigungseffekt

* |deal fur Verbundwerkstoffe wie Gummi-

Metall-Werkstoffe, GFK und

Elektronikbauteile
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UNSERE MASCHINEN @

CNC-Labordiamantdrahtséige DWLS 650 - fur den Konturschnitt

Technische Daten:

. XY-Tisch mit Verfahrwegen 200x200mm

. L-formige Werkstlckauflage

. Antrieb: CNC-Steuerung, g-code basierte Programmierung nach DIN 66025
. Schnittgeschwindigkeit 10-50m/s

. Vorschubgeschwindigkeit 0,15 - 500mm/min

‘ : . Geeignet fur Diamantschlaufen mit einem Kerndraht & 120-300um
‘ . . Schlaufenlange 1690mm
@ l D R QS “"-—-—-ﬂ o Durchlass (Werkstuckhohe) max. 65mm
:amantdraht - Technologie
Dia . Geeignet fur Trocken- und Nass-Schnitt
. Intuitiv bedienbare Steuerung auf einem Touchdisplay

Maschinen Abmale:
. LxBxHca.: 1200 x 960 x 1060mm

. Gewicht ca. 200kg

Anwendungen :

. Probeschnitte durch Verbundteile (weich/hart Kombinationen) z.B. Reifen,
Gummiverbundprofil oder CFK/GFK

. Heraussdgen eines Probeteils zur Analyse einer bestimmten Stelle z.B.

Leiterplatten, Elektronikbauteile

Herstellung von Priufstaben fur Zugpriufung (auch CFK)
Herstellung von Schnitten zur Materialuntersuchung mit hoher
Oberflachenqualitat
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UNSERE MASCHINEN

Diamantdrahtsége DWHS-650 - fur den geraden Schnitt

Maschinen Abmalie:

LxBxHca:68x72x85cm
Gewicht: ca. 60kg

Technische Daten:

Kerndraht O, 12-0,3mm

Schnittgeschwindigkeit 10-50m/s
Vorschubgeschwindigkeit

Vertikaler Hub 150mm (motorisch betriebene Hubachse)
Durchlass bis zu 75mm

Schlaufenlange 1690mm

Touchdisplay mit 7 Zoll

Benefits der Diamantdraht-Ségen

Schneidet muhelos harteste Werkstoffe z.B. Saphir

Trennt hart/weich Werkstoffkombinationen und Verbundwerkstoffe
Extrem niedrige Schnitt und Vorschubkrafte 5N

Geringe Erwarmung im Schnitt

Selbstreinigendes Werkzeug (durch Umlenkung und hohe
Umfangsgeschwindigkeit)

Draht schneidet in jede Richtung = Konturschnitt moglich

Extrem prézise Schnitte mit hoher Oberflachenglte = Schleifprozess
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UNSERE DIAMANTDRAHTSCHLAUFEN

Unsere Standardlange fur Drahtschlaufen ist 1690mm

120um Diamantdrahtschlaufen

Diamantdraht mit dem Kerndurchmesser 120um eignet sich
besonders fur den Laborbereich. Mit diesem Draht lassen sich
kleinste Bauteile z.B. im Elektronikbereich sagen.

180um Diamantdrahtschlaufen

Diamantdraht mit dem Kerndurchmesser 180um eignet sich
besonders fur Probenschnitte im Laborbereich. Aulderdem
eignet er sich fur das Sagen von Graphitelektroden.

240 - 300um Spezial Diamantdrahtschlaufen
Wir helfen Ihnen gerne weiter, falls Sie starkere
Drahtdurchmesser bendtigen.
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SERVICE / LOHNSAGEN

Lohnsdgen / Lohntrennschnitte

Analyse auf neuem Levell
Wir bieten Schnittversuche Ihrer gewlnschten Werkstoffe an, damit
Sie die Eignung des Verfahrens fur Inre Anwendungen prufen konnen.

Schneiden von 2D-Konturen

Sie erhalten perfekte Schnitte durch verschiedenste Materialien mit
idealer Oberflache ohne Nachbearbeitung durch den Einsatz von
verschiedenen Diamantdrdahten auf unserer CNC-Diamantdrahtsage
DWLS-650. Dabei entsteht kaum Verschnitt und nur geringe Mengen
an Schneidstaub.

Wir haben die Trennldsungen fur Ihren speziellen Werkstoff:

o Keramik (z.B. Al2S0O3)
o Verbund Werkstoffe
o Clasfaser
o C-Faser
o Gummiprofile

° Cadmiumtellurid (CdTe)

. Graphit

. Quarzglos
o Hartmetall
. Grunlinge
. Saphir
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BENEFITS

N2

Diamantdrahtsagen ist ein Trennverfahren mittels Draht, an dessen Oberflache
Diamanten durch eine Nickelschicht gebunden sind. Es handelt sich um ein
Trennverfahren mit geometrisch unbestimmter Schneide.

Diamantdrahtsdgen kommen zum Einsatz, wenn es um das Trennen von
sprodharten Werkstoffen geht, wie zum Beispiel Silizium, Hartmetall, Saphir oder
auch Verbundmaterialien wie Leiterplatten.

Spezielle Besonderheit bei DIDRAS: Die Oberfldchenrauheit der gesagten
Flachen entspricht der eines Schleifprozesses.

Flexibel und selbstreinigend
Gegenuber den herkommlichen Drahtsagen mit Wickeltechnik hat das Sagen mit
Diamantdrahtschlaufen zwei entscheidende Vorteile: Ein gleichbleibendes
Schnittbild durch die Bewegung des Drahtes in nur eine Richtung und die wesentlich
hoéheren Schnittgeschwindigkeiten bis zu 50m/s.

Das Sagen mit besonders dunnen Diamantdrahten ist am besten geeignet, ‘J/
. wenn das Werkstuck sehr fragil ist und kaum Spannkrafte vertragt ‘

(Vorschub und Schnittkraft < 5N)

. wenn keine Kantenausbruche erwlnscht sind, beispielsweise bei der

Grun\\ng—BeOrbeltumg ) . ) ) ) Geringe Schnittbreite
. wenn Werkstucke aus hart/weich-Kombinationen zu schneiden sind.
. wenn ein geringer Schnittspalt wichtig ist

———
::_;:;‘,-! el

Besonderheiten der Diamantdrdhte — Schlaufen L—e
> Extrem feine / diinne Driahte,dadurch duBlerst prizise

Schnitte
> Haltbarund langlebig
> Eln.fach a.u.szutauschen . Rundum-Beschichtung -
> Keine Reinigung der Schlaufen notwendig 2D Schnitte
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Geringe Kontaktlange -

F max 20N
jer—
Geringe Vorschubkrafte
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Anpassung and Werkstuck
durch unterschiedliche
Schnitthohe
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WIDRAS

Dicmantdraht - Technologie

DIDRAS GmbH

Obere Talstr. 5

72172 Sulzam Neckar

phone: +49 (0) 7454 - 8704 350
mailto: info@didras.com

www.didras.com
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